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TYP:
Polyaminem vytvrzovana, vysokosusinova, dvouslozkova epoxidova natérova hmota plnéna
specialnimi sklenénymi mikrovlio€kami, s dobrym leskem a odolnosti proti chemikaliim.

DOPORUCENE POUZITI:

Lodni trupy, paluby, ploSinové konstrukce, vnitfni a vnéjsi APLIKACE:

¢asti potrubi, nadrze a ocelové konstrukce. Plasmet ZE mUze V zavislosti na okolnim prostfedi a provoznich podminkéch

byt pouZit jako odolny, chemicky a otéruvzdomy natér. Muze se doporuéuje pouZiti jedné nebo vice vrstev mezi 150 a 500

byt aplikovan pfimo na podklad nebo maze byt pouzit mikrony mokré tloustky natéru. Plasmet ZE nesmi byt

k pretfeni zakladnich natért Plasmet ZF nebo Plasmet ECP, aplikovan pfi teplotach pod 5°C. Teplota povrchu by méla byt

aby se zvysila pfilnavost a trvanlivost. nejméné 3°C nad rosnym bodem a relativni vihkost nizsi nez
85 %. Pri aplikaci tohoto materialu je tfeba se vyvarovat

OMEZEN:I: stékani a prohnuti natéru.

Plasmet ZE nesmi byt aplikovan pfi teplotach pod 5°C. o ) i

Teplota povrchu by méla byt nejméné 3°C nad rosnym SMESOVACI POMER:

bodem a relativni vihkost nizsi nez 85 %. 80,55:19,45 baze vidi aktivatoru (hmotnostni pomér).

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi: POKYNY PRO MiCHANi:

PFfed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouzitim je tfeba si Odstrarite vitka z baze a aktivatoru. Pridejte veskery

prostudovat bezpecénostni list materialu a dodrzovat vSechna aktivator do baze a dikladné promichejte. Zajistéte, aby

bezpecnostni upozornéni, ktera jsou v ném uvedena. nezustal Zadny nesmichany material. Material by mél byt

aplikovan co nejdfive po aktivaci.
PRIPRAVA PODKLADU:

Plasmet ZE Ize aplikovat pfimo na kovovy podklad. Povrch REDEN::
by mél byt otryskany dle ISO standardu 8501-1 na Cistotu Nefedte. Vykon a pFidrznost tohoto vyrobku mohou byt
povrchu Sa 2% s profilem 75 mikront. Pokud neni na nepFiznivé ovlivnény pouzitim fedidel.

kovovych povrsich mozné otryskani nebo pokud je

vyzadovan optimalni vykon, mél by byt jako zakladni natér .

pouzit Plasmet ZF. Nejlepsi vysledky a dlouha Zivotnost BALENI:

budou vzdy ziskany pomoci otryskaného podkladu. Pfi 20 litrova baleni.
pouziti na betonovych povrSich jsou nejlepS$i vysledky

dosazeny pomoci zakladniho natéru Plasmet ECP. DOBA SKLADOVATELNOSTI:

Lo 3 2 roky minimalné v neotevienych obalech pfi skladovani
APLIKACNI POMUCKY: v teplotach 5°C - 40°C.
Stétec, valedek nebo bezvzduchové sttikani. Zafizeni pro
bezvzduchové stfikani Graco s pomérem 63:1. Velikost
trysky 0,025 - 0,031“. Tlak 5 000 az 6 000 psi (345 az 415
bar() v zavislosti na teploté. PFi nizkych aplikaénich teplotach
muZe byt vyZzadovana recirkulace.
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DOSTUPNE ODSTINY:

Cerny, oxidové &erveny a svétle Sedy. Ostatni barvy jsou

k dispozici na vyzadani v rozsahu objednavky minimalné 250
litrGi. Bilé a svétlé odstiny nejsou vzhledem k povaze surovin
pouzitych pro vyrobu k dispozici.

Poznamka: Tento vyrobek je uréen pro optimalni odolnost
proti korozi v agresivnim prostfedi. Polymeruje se smési
aminovych vytvrzujicich €inidel. Vzhledem k typu pouzitého
vytvrzovaciho €inidla ma vyrobek $patnou barevnou stalost
a barva se muze ménit bud vlivem silného ultrafialového
zareni nebo chemickou kontaminaci. Tento jev neni na
zavadu materialu a protikoroznim vlastnostem, ale muze
nepfiznivé ovlivnit jeho esteticky vzhled.

TEORETICKA VYDATNOST:
2,85 m?/l pii suché tloustce vrstvy 350 mikrona.

OBJEM SUSINY:
90 %.

PRAKTICKA VYDATNOST:
2,4 m?/| pfi suché tloustce vrstvy 350 mikron(.

Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vife, ale
vydatnost se mlze vyrazné lisit podle podminek prostredi,
profilu povrchu, povahy prace, dovednosti a svédomitosti
pracovnika pfi aplikaci. Proto spoleénost CORROTECH
ENGINEERING s.r.o. nepfebira odpovédnost za zadnou
odchylku od této hodnoty.

MERNA HMOTNOST:
Smés baze a aktivatoru: 1,14 g/cm3.

DOBA VYTVRZENI:

Doba vytvrzeni pfi 20°C je pfiblizné 12 hodin. Doba do
pIného vytvrzeni 3 az 7 dni v zavislosti na teploté.

CISTENi NARADI:
Xylen, Toluen, Metyl Etyl Keton, Corrocoat Epoxy Equipment
Cleaner - pred gelovaténim.

Vsechny hodnoty jsou pfriblizné. Fyzikalni udaje jsou
zalozeny na dobrém stavu produktu pired polymerizaci,
spravnym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkouSek se mohou
liSit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v priruéce Corrocoat. V pripadé potieby
dalSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.
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